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(57) Abstract 

The inventive device comprises a shaft (11) over which are mounted a 
supply reel (12) with a paper web (8) comprising a plurality of paper layers, 
a deflector reel (13) acting upon said paper web and a separadon device (14) 
used for separating die paper layers. Said deflector reel (13) is mounted 
in such a way that it can move relative to the path followed by the paper 
web, in order to tense paper webs drawn from said supply reel (12). The 
separation device (14) comprises at least one first guiding means (17), which 
is mounted in such a way that it can move relatively to the path followed 
by the paper web, and a second guiding means (18), which is mounted in 
such a way that it can move relatively to the path followed by a paper layer, 
whereby paper layers drawn from the deflector reel (13) can be tensed. The 
inventive device advantageously guarantees an appropriate feeding of paper, 
at high speed, whereby production perfomiance of said device is improved. 

(57) Zusammenfassung 

Die Anordnung weist eine Achse (1 1) zur Aufnahme einer Vorratsrolle 
(12) mit einer aus mehreren Papierlagen bestehenden Papierbahn (8), eine 
Umlenkrolle (13) fUr die Papierbahn und eine Trenneinrichtung (14) auf, 
um die Papierlagen zu trennen. Die Umlenkrolle (13) ist bezUglich der 
Laufbahn der Papierbahn beweglich angeordnet, um die von der Vorratsrolle 
(12) abgezogene Papierbahn zu spannen. Die Trenneinrichtung (14) weist 
mindestens ein crstes Fahrungsorgan (17), das bezuglich der Laufbahn der 
Papierbahn beweglich angeordnet ist und ein zweites FUhrungsorgan (18) 
auf, das bezuglich der Laufbahn einer Papierlage beweglich angeordnet ist, 
um die von der Umlenkrolle ( 1 3) abgczogenen Papierlagen zu spannen. Durch diese Anordnung wird in vorteilhafter Weise eine dem Papier 
gerechte Zufuhr mit hoher Geschwindigkeit gewfthrleistet. so dass die Produktionsleistung einer Vorrichtung zur Herstellung verbessert wird. 
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Anordnung zum Zufiihren von Papierbahnen fiir eine Maschine 
zur Herstellung von polsterartigen Verpackungsmaterial 
und Maschine mit einer derar tiaen Anordnung. _ 

Die Erfindung betrifft eine Anordnung zum Zufiihren von 
10 Papierbahnen und Maschine zur Herstellung von 

polsterartigen Verpackungsmaterial mit einer derartigen 
Vorrichtung . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde eine Anordnung 
zum Zufuhren einer Papierbahn fur eine Vorrichtung zur 
15 Herstellung von polsterartigen Verpackungsmaterial zu 
schaf f en . 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemass durch die 
kennzeichnenden Merkmale des Anspruches 1 gelost. 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile sind im 
20 Wesentlichen darin zu sehen, dass die Belastung der 
Papierlagen bei der Umlenkung und Trennung durch die 
Anordnung auf ein dem Papier gerechtes Mass verringert 
wird, dass die Papierlagen mit hoher Geschwindigkeit 
zugefiihrt werden und dass die Produktionsleistung 
25 verbessert wird. Ferner besteht die Moglichkeit der 
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Erweiterung der Anwendung mittels einer dritten . 
Papierlage gleicher oder anderer Ausfiihrung, 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand der beiliegenden 
Zeichnungen erlautert. 

5 Es zeigen: 

Fig.l eine schematische Darstellung einer ersten 

Ausfiihrung einer Maschine zur Herstellung von 
polsterartigen Verpackungsmaterial ; 

Fig. 2 eine schematische Darstellung einer zweiten 

10 Ausfiihrung einer Maschine zur Herstellung von 

polsterartigen Verpackungsmaterial ; 

Fig. 3 eine Ausfiihrung eines Schachtes zum Einfiihren 

der -Papierlagen in die Einrichtung zum 
Verbinden der Papierlagen und 

15 Fig. 4 eine schematische Darstellung einer zweiten 

Ausfuhrung einer Maschine zur Herstellung von 
polsterartigen Verpackungsmaterial . 

Die Fig.l zeigt eine Maschine zur Herstellung von 
polsterartigen Material, die in vorteilhaf ter Weise in 

20 ein Gestell 1 und in eine Einrichtung 2 mit einer 
Steuertafel 3 zur Herstellung des polsterartigen 
Verpackungsmaterial s unterteilt ist, urn den Transport zu 
erleichtern. Das Gestell 1 besteht im Wesentlichen aus 
einem Rahmen 4, zwei als Lagerschilde ausgebildeten 

25 Seitenteilen 5, die freistehend am Gestell befestigt sind 
und einem Tisch 6 fur die Einrichtung 2. Am Gestell sind 
Rader 7 montiert, urn die Maschine zu verfahren. 
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Im Gestell 1 ist eine Anordnung zum Zufvihren einer 
Papierbahn 8 montiert. Die Anordnung umfasst eine Achse 
11 fur eine Vorratsrolle 12 mit einer aus zwei 
Papierlagen bestehenden Papierbahn, eine Umlenkrolle 13 
5 fur die Papierbahn und eine Trenneinrichtung 14, urn die 
Papierlagen zu trennen. Die Achse 11 ist an den 
Seitenteile 5 des Gestells 1 gelagert. Die Umlenkrolle 13 
ist in einem Langloch 16 gelagert, das in jedem 
Seitenteil 5 vertikal angeordnet ist. Die 

10 Trenneinrichtung 14 umfasst eine erste Fiihrungsrolle 17, 
die mit der Papierbahn 8 in Kontakt steht und dazu 
bestimmt ist eine Papierlage abzuheben und umzulenken, 
eine zweite Fiihrungsrolle 18, die dazu bestimmt ist die 
zweite Papierlage umzulenken und eine dritte Rolle 19, 

15 welche der ersten Fiihrungsrolle 17 zugeordnet ist. Die 
erste und zweite Fiihrungsrolle 17,18 sind jeweils einem 
Langloch 16 gelagert, die in jedem Seitenteil 5 vertikal 
angeordnet sind. Die Langlocher 16 sind mit Vorteil 
gleich ausgebildet. Die dritte Rolle 19 ist in Bohrungen 

20 gelagert, die in den Seitenteilen 5 ausgebildet sind. Die 
erste Fiihrungsrolle 17 liegt unter Zwischenlage der 
Papierbahn 8 auf der dritten Rolle 19 auf . Die Rollen 
17,18,19 bestehen aus Kunststoff, der elektrostatisch 
aufladbar ist und Lagerzapfen aus Metall. 

25 Ferner ist ein Bremsband 20 mit einem Bremsbelag 21 

vorgesehen. Das Bremsband 2 0 besteht aus Federstahl . Zum 
Einfiihren der Papierlagen in die Einrichtung 2 ist ein 
konvergierender Schacht 22 vorgesehen, welcher an der 
Schmalseite einen konvergierenden Abschnitt 23 mit 

30 gekriimmten Wandabschnitten 24 aufweist (Fig. 3). 

Zur Vorbereitung Wird eine Vorratsrolle 12 in das Gestell 
1 eingelegt. Wie bereits erwahnt, sind hierzu die 
Lagerschilde 5 freistehend am Gestell befestigt, so dass 
die Umlenkrolle 13, die erste und zweite Fiihrungsrolle 
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17,18 und die dritte Rolle 19 von der Seite der 
Steuertafel 3 frei zuganglich sind. Die mit der Achse 11 
versehene Vorratsrolle 12 wird auf die Lagerschilde 5 
aufgelegt und in die fur die Lagerung der Achse 
5 vorgesehene Aussparung gerollt . In dieser Stellung kommt 
die Vorratsrolle mit dem Bremsband in Kontakt, so dass 
ein ungewolltes Abwickeln der Papierbahn verhindert wird. 
Die Papierbahn 8 wird liber die Umlenkrolle 13 zwischen 
die erste Fiihrungsrolle 17 und die dritte Rolle 19 

10 eingefuhrt. Die Papierlagen der Papierbahn werden an den 
Fiihrungsrollen getrennt. Danach werden die Enden der 
Papierlagen manuell verformt und in den Schacht bis in 
die Einrichtung 2 eingefuhrt. Im Bestreben der 
Papierlagen ihre ursprungliche Form wieder einzunehmen, 

15 dehnen sich die Papierlagen stromabwarts des am Schacht 
22 ausgebildeten konvergier enden Abschnittes 23 aus und 
werden durch die an diesem Abschnitt 23 gebildeten Kanten 
zuriickgehalten . Dies hat den Vorteil, dass eine so 
vorbereitete Maschine lediglich durch Inbetriebnahme der 

20 Maschine die Herstellung von polsterartigem 

Verpackungsmaterial ohne weitere Massnahmen durch den 
Betreiber auf nimmt . 

Nachfolgend wird die Funktion der Anordnung beschrieben. 
Wahrend des Betriebes liegt die Umlenkrolle 13 mit dem 

25 Eigengewicht auf der Papierbahn, urn die Papierbahn unter 
Spannung zu halten. Die erste Fuhrungsrolle 17 liegt 
ebenfalls mit dem Eigengewicht auf der Papierbahn und 
verhindert im Zusammenwirken mit der dritten Rolle 19 das 
Einrollen der Randpartien der Papierlagen. Die zweite 

30 Fuhrungsrolle 18 liegt mit dem Eigengewicht auf der 
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zweiten Papierlage auf, urn einerseits die Papierlage zu 
spannen und ^andererseits eine gleichmassige Zufiihrung der 
Papier lagen zu gewahrleisten. Dadurch, dass die erste 

Fuhrungsrolle 17 und die dritte Rolle 19 aus Kunststoff 
5 bestehen, warden diese Rollen durch das durchlauf ende • 
Papier elektrostatisch aufgeladen und ziehen sich 
gegenseitig an. Dadurch wird die Drehbewegung der Rollen 
behindert, so dass in vorteilhaf ter Weise ein Bremseffekt 
und Ausgleichsef fekt in der Papierzufuhr erzielt wird. 
10 Beim Starten und teilweise wahrend der Zufuhr werden die 
Fiihrungsrollen abgehoben, so dass eine Beschadigung bzw. 
ein Reissen der Papierbahn 8 verhindert wird. 

Die Fig. 2 zeigt eine Ausfiihrung einer Maschine die 
beziiglich Ausfuhrung im Wesentliche gleich und beziiglich 

15 Funktion identisch gleich wie die vorstehend beschriebene 
Ausfuhrung ist und sich lediglich durch die Ausfuhrung 
als Tischmodell unterscheidet . Die Maschine hat ein 
Gestell 4, welches identisch wie das vorstehend 
beschriebene Gestell ausgebildet ist und eine Anordnung 

20 zum Zufiihren der Papierbahn 8; die sich lediglich durch 
die Anordnung der Rollen 17,18,19 in den Seitenteilen des 
Gestells unterscheidet. Das Gestell 1 ist mit Radern 7 
versehen, die an Haltern 31, 32 montiert sind, so dass 
das Gestell 1 geneigt beziiglich der Horizontalen 

25 angeordnet ist. Die Umlenkrolle 13 ist in den 

Seitenteilen 5 in einem Langloch 33 gelagert, welches 
parallel zur Unterkante des Gestells 1 ausgebildet ist. 
Das Langloch 33 kann so ausgebildet werden, dass es 
vertikal zur Auf lagef lache 34 des Gestelles angeordnet 

30 ist. Die erste und zweite Fuhrungsrolle 17,18 sind in 
Langlocher 34 gelagert, die beziiglich dem Gestell 1 
geneigt angeordnet sind und die dritte Rolle 19 ist in 
Bohrungen gelagert. Die Lage des Langloches 34 zur 
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Lagerung der ersten Fuhrungsrolle 17 bezuglich der 
Bohrung zur Lagerung der dritten Rolle 19 ist so gewahlt, 
dass die erste Fuhrungsrolle 17 tangential an der dritten 
Rolle 19 anliegt. 

5 Wie die Fig. 4 zeigt, ist eine zweite Achse 41 in 

Lagerschilden 42 gelagert. Die Lagerschilde 42 weisen 
jeweils ein Basisteil 43 auf, welches das Lagerschild 
einseitig iiberragt, wobei der liberragende Abschnitt 44 
als Auflage fiir die Maschine dient, um die Lagerschilde 
10 bezuglich der Maschine in Stellung zu halten. Das 

Lagerschild 42 kann losbar mit dem Seitenteil 5 verbunden 
sein. 


Um dem Verpackungsmaterial eine beschichtete oder 
impragnierte Papierbahn hinzu zufiigen, wird eine 
15 Vorratsrolle 4l5 mit einer derartigen Papierbahn in die 
Lagerschilde 42 eingelegt und zusatzlich zur Papierlage 
durch den konvergierenden Schacht in die Einrichtung 2 
eingefuhrt, um die zusatzliche Papierlage mit den anderen 
Papierlagen zu verbinden. 


20 
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Patent anspruche 

1 . Anordnung zum Zuf uhren einer Papierbahn fur eine 
Maschine zur Herstellung von polsterartigen 

5 Verpackungsmaterial, welche Anordnung eine Achse (11) 

zur Aufnahme einer Vorratsrolle (12) mit einer aus 
mehreren Papierlagen bestehenden Papierbahn (8) , eine 
Umlenkrolle (13) fiir die Papierbahn und eine 
Trenneinrichtung (14) aufweist, urn die Papierlagen zu 

10 trennen, dadurch gekennzeichnet , dass die Umlenkrolle 

(13) beziiglich der Laufbahn der Papierbahn beweglich 
angeordnet ist, um die von der Vorratsrolle (12) 
abgezogene Papierbahn zu spannen, dass die 
Trenneinrichtung (14) mindestens ein erstes 

15 Fuhrungsorgan (17) , das beziiglich der Laufbahn der 

Papierbahn 'beweglich angeordnet ist und ein zweites 
Fuhrungsorgan (18) aufweist, das beziiglich der 
Laufbahn einer Papierlage beweglich angeordnet ist, 
um die von der Umlenkrolle (13) abgezogenen 

2 0 Papierlagen zu spannen. 

2. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass die Trenneinrichtung (14) ein drittes 
Fuhrungsorgan (19) aufweist, welches dem zweiten 
Fuhrungsorgan (18) so zugeordnet ist, dass die 

25 Papierbahn (8) zwischen den Fuhrungsorganen 

durchgefiihrt werden kann, um ein Einrollen der Rander 
der Papierlagen zu verhindern. 


30 


3. 


Anordnung nach Anspruch 1 oder 2 , dadurch 
gekennzeichnet , dass die Fiihrungsorgane als Rollen 
(17,18,19) ausgebildet sind. 
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4. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet , dass die Umlenkrolle (13), das ersten 
Fuhrurigsorgan (17) und das zweite Fiihrungsorgan (18) 
im Wesentlichen in vertikaler Richtung beweglich 

5 angeordnet sind, urn die Papierbahn (8) mittels 

Schwerkraft zu spannen. 

5. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet , dass die Umlenkrolle (13) im 
Wesentlichen in vertikaler Richtung beweglich 

10 angeordnet ist und dass das ersten Fiihrungsorgan (17) 

und das zweite Fiihrungsorgan (18) in einer geneigten 
Richtung beweglich angeordnet sind, urn die Papierbahn 
(8) mittels Schwerkraft zu spannen. 

6. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
15 gekennzeichnet, dass das dritte Fiihrungsorgan (19) 

ortsfest arigeordnet ist und dazu bestimmt ist, das 
erste Fiihrungsorgan (17) zu stiitzen. 

7. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Fiihrungsorgane (17,18,19) 

20 aus Kunststoff bestehen und dass die Fiihrungsorgan 

mit Lagerzapfen versehen sind, die aus Metall 
bestehen. 


8. Anordnung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Kunststoff elektrostatisch aufladbar ist. 


25 9. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass ein Mittel (20,21) vorgesehen ist, urn ein 
ungewolltes Abrollen der Papierbahn (8) von der 
■ Vorratsrolle (12) zu verhindern. 


10. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 9 dadurch 
30 gekennzeichnet, dass ein konvergierenden Schacht (22) 
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zum Einfuhren der Papierlagen in die Einrichtung 2 
vorgesehen ist und dass der Schacht an der 
Schmalseite einen konvergierende Abschnitt (23) 
aufweist . 

5 11. Anordnung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch eine 
zweite Achse (41) zur Aufnahme einer zweiten 
Vorratsrolle (45) mit einer beschichteten oder 
impragnierten Papierbahn. 

12. Maschine zur Herstellung von polsterartigem 

10 Verpackungsmaterial aus einem mindestens Papierlagen 

bestehenden Vorratsmaterial , mit einem Gestell mit 
einer Einrichtung zum Verbinden der Papierlagen, mit 
einer Vorratsrolle und mit einer Anordnung nach einem 
der Anspriiche 1 bis 11 dadurch gekennzeichnet, dass 

15 die Anordnung unterhalb des Tisch (6) angeordnet ist 

und dass die Umlenkrolle (13) und die Fiihrungsorgane 
(17,18) in Langlocher (16;33,34) gelagert sind. 

13. Maschine nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Maschine ein Standmodell oder ein 

20 Tischmodell ist, wobei das Gestell (1) fur die 

Modelle identisch ausgebildet ist. 

14. Maschine nach Anspruch 12 oder 13/ dadurch 
gekennzeichnet, dass Seitenteile (5) aufweist, die 
freistehend und im Abstand zueinander am Gestell (1) 

25 \, befestigt und dazu bestimmt sind, das Einlegen der 
Vorratsrolle (12) zu erleichtern und mit dem Mittel 
(20,21) in Kontakt zu bringen. 

15-. Maschine nach Anspruch 12, gekennzeichnet durch zwei 
Lagerschilde (42) , die den Lagerschilden (5) so 
30 zugeordnet sind, dass die beschichtete oder 
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impragnierte Papierbahn zusatzlich zu einer 
Papierlage in die Anordnung einfuhrbar ist. 

16. Maschine nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet , 
dass die Lagerschilde (42) mit den Lagerschilden (5) 
verbunden sind. 
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